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A DURMAZLAR CEG BEMUTATASA

A Durmazlar Machine Torokorszdg vezetd gépgyartd vallalata, mely éves termelését
tekintve vilagels6 a fémmegmunkalé gépek gyartasaban.

Napjainkban, megalakuldsa utan tébb mint fél évszdzaddal, a Durmazlar Machine 82
orszagba exportdlja termékeit, 0sszesen 150 ezer négyzetméternyi fedett gyarterilettel
rendelkezik, 1000 alkalmazottat foglalkoztat, és folyamatosan teljesitménye fokozdsan
dolgozik.

A Durmazlar Machine viladgszinvonall termékek gydartasara kotelezte el magat, a
legkorszer(ibb technoldgia és legversenyképesebb arak alkalmazasaval.

A Durmazlar Machine, - az elsé torok fémmegmunkald gépek gyartdja - ma mar CNC
élhajlitokat, automatikus gyartdsorokat, hidraulikus CNC ollékat, stancoldkat, |ézer- és
plazmavagd gépeket gyart. A termékek széleskorl alkalmazast nyernek a jarmdiparban,
repll6gépiparban, hajoépitésben, acélszerkezetek, textilipari gépek, elektronikai, hadi ipari és
h(it6-flit6 berendezések gyartasaban.

A gépek hosszu tdvu, megbizhatd, magas mindségi kovetelményeknek megfelel6
mUikodése érdekében a gépgyartds nagy pontossdgu berendezéseken torténik, porfelszérasos
és robot-hegesztési technoldgia, valamint fesziiltségcsdkkents kezelések alkalmazdasaval.

A Durmazlar gyaraiban, - ahol nagy pontossdgid CNC megmunkalé kozpontokon 20
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méteres méretig képesek alkatrészeket elGallitani, - a fejlesztések célja a hosszu élettartalmu
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mindségi gépek el6allitdsa. A szabvanyos és egyéni megrendelés alapjan készilt termékek
el6allitdsat l1ézer technoldgia tdmogatja.
A Durma minGség biztositdsa érdekében, minden egyes, a Durmazlar Machine lGizemeiben
gyartott gép gyartasi folyamatat, az elejétél a végéig magas mindségl technoldgia felligyeli.
,Vasarldink bizalma ad értelmet eréfeszitéseinknek. Célunk a folyamatos fejlesztés annak

tudataban, hogy legértékesebb t6kénk az alkalmazottaink.”




Durma hatsd iitk6z6

A tokéletes vagas egyik legfontosabb eszkdze a megbizhatdéan m(ikdd6 robosztus hatso
utkozé.

e Robosztus kialakitas

e Gyors és pontos miikodés

e Megbizhaté mozgas

e Barmely pontban allithaté

e Az (itkozéssel szemben ellenalld
e Konnyd és biztonsagos hasznalat
e Nem igényel karbantartast




Alaptartozékok:

e CE-minGsités

e D-touch 7 érint6képerny8s vezérl6egység

e Egypontos késhézag allitas

e Gorgbbetétes asztal

e Leszorité papucsok

e 1000 mm-es golydsorsds hatso utkoz6

e 1000 mme-es felnyithatd védéracs

e Derékszogl oldallitk6z6 L=1500 mm, mérGszalaggal és T-
horonnyal

e T-hornyos lemeztarté L=1000 mm (2 db)

o Vilagitas

e Vdagdvonal megvilagitas

o 2 ¢l felsG és 4 éll alsd késgarnitura

Néhany rendelhetd tartozék:

o Lézeres vagdévonal megvilagitas

e Pneumatikus hatsé finomlemeztartd (Durma |, Durma 1V)
e 1250 mm-es hatso Utkoz6

e Nagyobb garatmélység

e Hidraulikusan visszabillen6 hatsé ttkozé
e (0-180°-ig allithato oldalitkdzé

e Olajhités

e Fénysorompods védelem

e Motoros késhézag allitas

e Tartalék kések

o Vezérl6 egység a masik oldalon



Alap és rendelhetd tartozékok

[ -

1 méteres felnyithaté véddracs (alap) e 0-180°-ig allithato oldalutkoz6

k
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e Fénysorompos ujj védelem

e Egypontos késhézag 4llitas (alap) e Szalagos kihordé



Hatso lemeztartd

e Pneumatikus finomlemez tarté DurmaI.

step o Siep o

e Pneumatikus finomlemez tarté Durma IV.




D touch 7 tipusu vezérlés:

magyar nyelven
Szines érintGképerny6
(LCD 7” 800x480)
Gyors adatbevitel
USB port

Ethernet

Kénny( programozas
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Asztal hossza

A Vagasi hossz

B Asztal szélessége
C Asztal magassaga
D Garatmélység

L A gép hossza

H A gép magassaga
R

W

A gép teljes szélessége

2

A gép szélessége
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