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A DURMA CEG BEMUTATASA

A Durmazlar Machine Torokorszdg vezets gépgyartd vallalata, mely éves termelését
tekintve vilagelsé a fémmegmunkald gépek gyartasaban.

Napjainkban, megalakuldsa utan tobb mint fél évszazaddal, a Durmazlar Machine 82
orszagba exportalja termékeit, 6sszesen 150 ezer négyzetméternyi fedett gyarterilettel
rendelkezik, 1000 alkalmazottat foglalkoztat, és folyamatosan teljesitménye fokozdasan
dolgozik.

A Durmazlar Machine vilagszinvonali termékek gydrtasara kotelezte el magat, a
legkorszerlbb technoldgia és legversenyképesebb arak alkalmazasaval.

A Durmazlar Machine, - az elsé torok fémmegmunkald gépek gyartdja - ma mar CNC
élhajlitokat, automatikus gyartdsorokat, hidraulikus CNC olldkat, stancoldkat, lézer- és
plazmavagd gépeket gyart. A termékek széleskorl alkalmazast nyernek a jarmdiparban,
repul6gépiparban, hajoépitésben, acélszerkezetek, textilipari gépek, elektronikai, hadiipari és
h(it6-flit6 berendezések gyartasaban.

A gépek hosszu tavu, megbizhatdé, magas minGségi kovetelményeknek megfelel6
mUkodése érdekében a gépgyartds nagy pontossagu berendezéseken torténik, porfelszérasos
és robot-hegesztési technoldgia, valamint fesziltségcsdkkentd kezelések alkalmazasaval.

A Durmazlar gyaraiban, - ahol nagy pontossagid CNC megmunkalé kozpontokon 20
méteres méretig képesek alkatrészeket elGallitani, - a fejlesztések célja a hosszu élettartalmu
minGségi gépek elSallitasa. A szabvanyos és egyéni megrendelés alapjan készilt termékek
elGallitasat lézer technoldgia tdmogat;ja.

A Durma minGség biztositdsa érdekében, minden egyes, a Durmazlar Machine lGizemeiben
gyartott gép gyartdsi folyamatat, az elejétdl a végéig magas minGségli technoldgia felligyeli.

,Vasarloink bizalma ad értelmet eréfeszitéseinknek. Célunk a folyamatos fejlesztés annak

tudataban, hogy legértékesebb t6kénk az alkalmazottaink.”
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Alap és rendelhetd6 tartozékok

Alaptartozékok:

Y1, Y2, X tengelyek CNC

CNC DT10 vezérlés (grafikus, szines, érinté képernyés)
Manualisan allithato R tengely

AC motoros golydsoros hatso litkéz6 méréléccel
Euro tipusu szerszdmbefogd

Euro tipusu alsd szerszamtarté

EltIs6 lemeztartdk billenthetd itkozével
Lézeres benyulas védelem (kézi allitasu)

Hatsé itkoz6k magassdag allitasa

Hatso és oldalsé véddracsok

Kézi asztalelSfeszités (3 méteres gépektdl)

CE minGsités

Gépkonyv

Néhany rendelhet6 tartozék:

CNC vezérelt R tengely

D-BEND 3D CAD/CAM importald és szimulacids program
Euro tipusu fels6szerszam

Euro tipusu alsdszerszam

Durma tipusu alsdszerszam

Gyors szerszambefogd rendszer

Kézi asztalelSfeszités (2,5 méteres gépre)

CNC vezérelt motoros asztalel6feszités

Olajhdité



Alap és rendelhetd6 tartozékok

e Gyors szerszambefogd rendszer

Eltls6 lemeztartd karok e Euro tipusu alsészerszam (4V)

Kézi asztalel6feszités e Lézeres védelem - CE mingsités



Hatso litk6z6

A tokéletes hajlitas legfontosabb eszkoze a stabil és pontos hatsé Gtkoz6rendszer.

A gyors, golydsorsds hatso tkozérendszer és a linedris csapagyazasu vezetd biztositja a
hosszabb élettartamot, nagyobb pontossagot, valamint az itkzéssel szembeni
ellendllésagot.

e Xtengely CNC, R tengely kézi

DT 10 vezérlés (alaptartozék)

e Magyar nyelvl

e 10" TFT grafikus kijelz6

e QOperacios rendszer: Linux

e Kapacitiv érint6 képernyé

e Termék, és szerszam adatok
letoltése/visszatoltése USB-re

e Haldzatra kothetd

e Tandem gépekre is hasznalhato



PBF hidraulikus élhajlité PBF 2560 PBF 30120 PBF 30200
Hajlité eré Tonna 60 120 200
Hajlitasi hossz mm 2550 3050 3050
Oszlopok kozétti tavolsag mm 2150 2550 2550
Lokethossz mm 160 180 210
Asztal és gerenda ko6zotti tavolsag mm 350 375 445
Garat mélység mm 250 250 250
Y tengely gyorsjarati sebessége | mm/sec 120 100 100
Y tenge'Iy munkameneti mm/sec 9 9 7
sebessége
Y tengely emelés sebessége mm/sec 70 77 73
Asztal magassaga mm 813 878 858
Asztal szélessége mm 104 104 104
Xtenge’ly munkameneti mm/sec 250 250 250
sebessége
X tengely jarathossza mm 500 500 500
Fédmotor teljesitménye kw 55 11 15
Hosszisag mm 3250 3750 3750
Szélessag mm 1200 1230 1390
Magassag mm 2350 2400 2500
Gép sulya kg 4250 5900 8160

A Hajlitasi hossz

B Oszlopok koz6tti tavolsag

C Lokethossz

D Asztal és gerenda kozotti tacolsag

E Garat mélység

F Asztal magassaga

G Asztal szélessége

L Hosszlsag

W Szélesség

H Magassag







